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Prezenta evaluare tehnici europeand este emisd de cdtre organismul de evaluare tehnicd fn limba sa oficiald.

Traducerile prezentei evaludri tehnice europene in alte limbi trebuie sd corespundd documentului emis initial si vor fi
desemnate ca fiind traduceri,

Comunicarea prezentei evaludri tehnice europene, inclusiv transmiterea prin mijloace electronice, se va efectua integral.
Cu toate acestea, reproducerea partiald se poate efectua doar cu acordul scris al organismului de evaluare tehnicd care a
emis-o. Orice reproducere partiald trebuie desemnatd in mod corespunzdtor.
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Parte specifica

1

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

Descrierea tehnica a produsului

Sistemul de injectie R-KEM 1I / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W i RM 50 / RM50-S / RM50 - W reprezinti ancore
fixate (tip injectie) ce constau intr-un cartus cu mortar de injectie, un mangon perforat si o tijd de ancorare
cu piulitii hexagonali si saibi. Tijele de ancorare sunt realizate din ofel carbon galvanizat, otel inoxidabil sau
ofel inoxidabil rezistent la coroziune mare.

Tija de ancorare se amplaseazi Intr-o gaurd curitatd in prealabil si umplutd cu mortar de injecie, fiind
ancorati prin elementul de legdtura dintre elementul din otel, mortarul de injectie si zidarie.

Anexa A prezinta produsul din punct de vedere grafic si al descrierii.

Specificatii cu privire la utilizarea intentionata conform EAD aplicabil

Performantele prezentate in Capitolul 3 sunt valabile doar dac3 ancora se utilizeaza conform specificatiilor
si conditiilor indicate Tn Anexa B.

Dispozitiile din prezenta Evaluare Tehnic3 Europeand se bazeazi pe o durati de viatd a ancorei de 50 de ani.
Indicatiile date cu privire la durata de viatd nu pot fi considerate drept o garantie oferitd de cdtre producitor
sau organismul de evaluare tehnic3, ins3 trebuie privite drept un mijloc pentru alegerea produselor corecte
in legiturd cu durata de viatd rezonabild a lucrarilor din punct de vedere economic.

Performanta produsului si referintele metodelor utilizate pentru evaluarea sa

Performanta produsului

Rezistentd mecanici si stabilitate (BWR 1)

Caracteristica esentialda Performanta
Rezistentd caracteristica pentru forte de tensiune gi forfecare Anexele C1-C4
Rezisten{d caracteristicd pentru momentele de indoire Anexa C4
Dislocari sub forte de forfecare si tensiune Anexele C5-C8
Factor de reductie pentru testele efectuate la fata locului (Factor ) | Anexa C9
Distanta fatd de margine si spatiere Anexa C9

Siguranti in caz de incendiu (BWR 2)

Nu este determinata nicio performantd.

Igiena, sdnatate §i mediu inconjurator (BWR 3)

in plus fatd de clauzele referitoare la substanfele periculoase continute de prezenta Evaluare Tehnicd
Europeani, pot exista alte cerinfe aplicabile produselor destinate acestui scop (de exemplu, legislagia
transpusi europeani si legile nationale, reglementirile si dispozitiile administrative). In vederea indeplinirii
dispozitiilor Reglementirii in domeniul Produselor de Constructii, trebuie respectate i aceste cerinte, daci
si acolo unde se aplicd.




Pagina 4 din Evaluarea Tehnicd Europeand ETA-12/0528 emisad in data de 30.09.2015

3.1.4

3.1.5

3.2

Siguranti in utilizare (BWR 4)

Pentru cerinta de bazi privitoare la sigurantd, sunt valabile aceleasi criterii cu cele aferente cerintei de baza
privitoare la rezistenta si stabilitatea mecanicd (BWR 1).

Utilizare sustenabili a resurselor naturale (BWR 7)

Nu este determinati nicio performantd.

Metode utilizate pentru evaluare

Evaluarea caracterului potrivit al ancorei pentru utilizarea intenfionata declaratd in legiiturd cu cerintele
pentru rezistenta mecanici si stabilitate §i siguran{d in utilizare in sensul Cerintelor de Bazd 1 - 4 s-a

efectuat conform ETAG 029 "Ancord cu injectie metalicd pentru ziddrie”.

Evaluarea si verificarea constantei performantei (AVCP) a sistemului aplicat, cu referire la baza sa
legald

Conform Deciziei 96/582/EC a Comisiei Europene din data de 27 iunie 1997, se aplici sistemul de evaluare
si verificare a constanfei performantei (vezi Anexa V la Reglementarea (UE) nr. 305/2011) prezentat in
urmitorul tabel:

Produs Utilizare intentionata Nivel sau clasa Sistem

Ancori cu injectie | Pentru fixarea si/sau
metalici pentru zidirie | sprijinirea de ziddrie, - 1
elemente  structurale
din beton (ce contribuie
la stabilitatea lucrdrilor)
sau a unititilor grele,
cum ar fi acoperire
metalicd precum si
instalare

Detalii tehnice necesare implementirii sistemului AVCP, agsa dupi cum se prezinti in Documentul de
Evaluare Europeani (EAD) aplicabil

Detaliile tehnice necesare implementirii sistemului AVCP sunt prezentate in planul de control depus la
Instytut Techniki Budowlane;j.

Pentru testarea tip, rezultatele testelor efectuate ca parte a evaludrii pentru Evaluarea Tehnicd Europeana se
utilizeazd doar in cazul in care nu existd modificiri ale liniei de productie sau fabricii. In astfel de cazuri,
testarea tip necesard trebuie convenitd intre Instytut Techniki Budowlanej si organismul notificat.

Emis in Varsovia, in data de 30.09.2015 de citre Instytut Techniki Budowlanej
Semniturd indescifrabild

Marcin M. Kruk, PhD
Director ITB
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Tijad ancorare firi manson perforat - instalare in zidirie solida

R-KEM 11 / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa A1l
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-12/0528

Descriere produs
Conditii de instalare
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imprimare:
B-KEN 41 sau R-KEW {1-W sau R-KEM -6
note prccesare pentru %nsta%are wd risc,

tem ﬁET:EtUYE.

Cartus alfturat - 345 mi, 425 mi, 825 mi

imprimare:
R-KEMI §f sau R-KEW iI-W sau R- KER i3-S
no‘ce pr re pentru msm%are cc&d rist, timp

B

Capac etansare

fntarire; tamp pmcesare I?UHCEEE de temperaturai

S

¢ imprimare:
-REM fisau. R*KEM 33-W sau R-KEK !5-5

o

ari -
bR e

rizarire, Emp nroe:esare {functie de temperatura)

Cap etansarg 25 S— - v : : _
p arg “Lartus

e

Dispozitiv amestecare pentru cartus

o

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM -W

si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa A2

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0528

Descriere produs
Sistem injectare (R-KEM 11 / R-KEM II-§ / R-KEM [1-W) ,
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Capsuld folie [sistem CFS] -

50wl 375wl 280 il 310 ml 380 mil, 400 mi 550 mi,

imprimare
RM50 sau RM50-W sau RMG0-S
note procesare pentru instalare, cod

g, [functie de ;em peraturaj

Dispozitivde amestecare pentru capsuia fofie
{zistem CFS)

hixer standard pius adaptor OFS + pentru capsutd folie

&
pr

Fistol pentru capsuld folie {sistem CF5)

R-KEM 11 / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W

Descriere produs
Sistem injectare (RM50 / RM50-S / RM50-W)

Anexa A3

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0528
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L - lungime totald tij§ ancorare
DETALIU A i

PPentou B, 110/

Pentrubi2 TG

Sred identificare-R N
Dimensiune tijd: “rumic’ pt M8, M10; “numdr W pantruM12-M30
Prpgristate: dlasd otel{5.8; 8.8] sau otel inoxidabil Ry IHCH Y b

DETALIU B B N .
) o e

Marcare:

sntruM12-M16

faarcare: Marcd identificare -R )
Dimensiune tijE: "numSr® pt ME, BHLG; Yrumdr 3 pentru M12-M30
Proprietave: class otel (5.8; 8.8} sau otel inoxidabil {Bg) G

CETSLIVE DETALIUC

Yersiuns vopsitd Versiune crestatd
Adancime hef Addincime hef

Tiji ancorare R-STUDS-(88),(A4),(HC)-FL

Forma3 45° cu tijd ancorare

Plan si tijd ancorare

Tija ancorare R-STUDS-(88),(A4),(HC) cu varf hexagonal
Piulitd hexagonald

Saibd

ok N

Plastic perforat sau gaibd metalica

16x130

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa A4
a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-12/0528
Descriere produs
Tije ancorare §i mansoane
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Tabel Al: Tije filetate

Otel, clasd proprietate 5.8 - Material 1.4401, 144.04, Material 1.4529, 1.4

12.9 conform EN ISO 898-1 1.4571 conform EN 10088; 1.4547 conform EN

galvanizat = 5 pm conform EN | clasi proprietate 70 — 80 (A4- 10088; clasa proprietate
ISO 4042 sau galvanizat la 70 si A4-80) conform EN ISO 70 conform EN ISO 3506

’

cald = 45 um conform EN ISO 3506
10684
Piulitd hexagonald | Otel, clasd proprietate 5 - 12 Material 1.4401, 144.04, Material 1.4529, 1.4565,
conform EN IS0 20898-2; 1.4571 conform EN 10088; 1.4547 conform EN

galvanizat = 5 um conform EN | clasd proprietate 70 - 80 (A4- 10088; clasi proprietate
ISO 4042 sau galvanizat la 70 si A4-80) conform EN ISO 70 conform EN ISO 3506

cald = 45 pm conform EN ISO 3506
10684 ‘
Saiba Otel conform EN ISO 7089; Material 1.4401, 144.04, Material 1.4529, 1.4565,
galvanizat = 5 pm conform EN 1.4571 conform EN 10088; 1.4547 conform EN
1SO 4042 sau galvanizat la corespunzator materialului 10088; corespunzitor
cald 2 45 ym conform EN ISO tijei ancorei materialului tijei ancorei
10684

Tijele filetate standard comerciale (doar in cazul tijelor realizate din otel galvanizat - tije standard cu clasa
proprietate < 8.8) cu:

- material §i proprietdti mecanice conform Tabelului A1,

- confirmarea materialului si proprietitilor mecanice pe baza certificatului de verificare 3.1 conform EN-

10204:2004; documentele vor fi pastrate;

- marcarea tijei filetate cu adancime de Incastrare.
Not#: Tijele filetate standard comerciale realizate din otel galvanizat avind clasa peste 8.8 nu sunt permise in unele
State Membre.

Tabel A2: Mortare injectare

Liant: rdsind vinilester fara stiren

R-KEMII / R-KEM II-S / R-KEM II-W Agent intdrire: peroxid de dibenzoil
si RM50 / RM50-S / RM50-W Aditiv: nisip cuart (umplutura)
| Livrat in trei culori: standard, gri (G) si piatrd (ST)

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa A5
a Evaluirii Tehnice

Europene ETA-12/0528

Descriere produs
Materiale
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Specificatii cu privire la utilizarea intentionata
Ancorele fac obiectul:
Sarcinilor statice si cvasistatice: dimensiuni de la M8 la M30.
Materiale de baza:

=  Ciramizi argild solida (categorie utilizare b}, conform Anexei B7.

= Blocuri beton aerat autoclavat AAC (categorie utilizare d), conform Anexei B7.

»  (Cirdmizi silicat solid (categorie utilizare b), conform Anexei B7.

= Blocuri cu gduri din silicat (categorie utilizare c), conform Anexei B7.

= Blocuri ceramice perforate (categorie utilizare c), conform Anexelor B7 si B8.

= Blocuri cu gduri din beton ugor (categorie utilizare c), conform Anexei B8.

Clasd rezistentd mortar M2,5 minim conform EN 998-2.

Pentru dimensiune mai mici a cirdmizii sau rezisten{ mai mici la compresiune in cazul zidariei solide sau alte cardmizi i
blocuri cu ziddrie cu goluri sau zidirie perforatd, rezistenta caracteristicd a ancorei poate fi stabilitd pe baza testelor
efectuate la fata locului conform ETAG 029, Anexa B, tindnd cont de factorul § conform Anexei C9.

Interval de temperatura:

Ancorele pot fi folosite in urmétorul interval de temperatura:

s -40°C la +40°C (temperaturd maxim pe o perioadi scurti de timp +40°C si temperaturd maxima pe o perioadd lungd
de timp +24°C).

*  -40°Cla +80°C (temperaturd maxim pe o perioadd scurti de timp +80°C si temperaturd maxima pe o perioadd lunga
de timp +50°C).

Conditii de utilizare:

» Elementele realizate din otel galvanizat pot fi utilizate In structuri ce fac obiectul conditiilor interne uscate.

= Elementele realizate din ofel inoxidabil pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul conditiilor interne uscate precum
si in betonul ce face obiectul expunerii atmosferice externe (inclusiv mediu industrial gi marin) sau expunerii in
conditii interne de aburi permanent, in cazul In care nu existd anumite conditii agresive. Astfel de conditii agresive
sunt, de exemplu, imersia permanents, alternativi in ap3 de mare sau zona in care pitrunde apa de mare, atmosferd
cu continut de clor sau piscine interioare sau atmosferd cu poluare chimicd extremd (de exemplu, fabrici de
desulfurare sau tuneluri rutierd in care se utilizeazi materiale de dezghet).

» Elementele realizate din otel inoxidabil rezistent la coroziune mare pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul
conditiilor interne uscate precum si in betonul ce face obiectul expunerii atmosferice externe (inclusiv mediu
industrial §i marin) sau expunerii in conditii interne de aburi permanenti, in cazul in care nu existi anumite conditii
agresive. Astfel de conditii agresive sunt, de exempluy, imersia permanent, alternativd in apa de mare sau zona in
care patrunde apa de mare, atmosferd cu continut de clor sau piscine interioare sau atmosferd cu poluare chimicd
extremd (de exemply, fabrici de desulfurare sau tuneluri rutierd in care se utilizeazd materiale de dezghet).

Categorii utilizare:

= Materiale bazd b, ¢, d

» Instalare i utilizare w/w
Instalare:

=  Structuri uscate sau umede

*  Forare giuri prin intermediul modului de forare rotativa (AAC, zidarie cu goluri gi perforatd) si mod perforare
ciocan (ziddrie solida).

Proiectare:

= Notele de calcul verificabile si desenele sunt intocmite findnd cont de ziddria relevantd din regiunea ancordrii,
sarcinilor ce trebuie transmise §i transmiterea lor citre elementele de sprijin ale structurii. Pozitia ancorei este
indicatd pe desenele de proiectare.

s Ancorele sunt proiectate conform ETAG 029, Anexa C, metoda de proiectare A cu rispunderea unui inginer cu
experientd In ancordri si lucrari de zidarie.

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa B1
a Evaluirii Tehnice

Europene ETA-12/0528
Utilizare intentionata
Specificatii

10
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16x130

Tabel B2: Parametrii de instalare a tijelor de ancorare cu mansoane perforate in zidarie cu goluri sau
perforata

16x130

10

12

16

16

12

14

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W

Utilizare intentionata
Date instalare

Anexa B2
a Evaluirii Tehnice
Europene ETA-12/0528

11
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Tabel B3: Tim

- 45 - - 1440
- - 30 - - 1080
-10°C - - 20 - - 480
-5°C 70 180 11 480 1440 300
0°C 45 120 7 240 1080 120
5°C 25 60 5 120 720 60
10°C 15 45 2 90 480 45
15°C 9 25 1,5 60 360 30
20°C 5 15 1 45 240 15
25°C 2 7 - 30 90 -
30°C - 6 - - 60 -
40°C - 5 - - 45 -
R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa B3
a Evaludrii Tehnice
Utilizare intentionata Europene ETA-12/0528
Timp de procesare si timp de Intarire

12
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Extensie suplimentard dispozitiv amestecare

S

pormps suftare manual

*Lungime variabild de Ia 300 mm pdnd Ia 1000 mm.

Perieoiel

Diametru perie pentru ziddrie solida
Dimensiune tija M8 M10 M12 M16
Diametru perie | dv | (mm) 12 14 16 20
Diametru perie pentru zidirie cu goluri sau perforata
Dimensiune tija M8 M10 M12 M16
Diametru perie [ d | (mm) | 12 16 16 20

S~

R-KEM II / R-KEM I1-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W

Utilizare intentionata
Instrumente

Anexa B4
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0528

13
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Realizai gaura avind diametrul si
adancimea solicitate (forare cu
ciocanul pentru ziddria solidd si
forare rotativa pentru AAC).

Curitati gaura cu peria si pompa
manuald: efectuati cel pufin patru
operatii de suflare, apoi patru
operatii de periere urmare din nou
de alte patru operatii de suflare.

Introduceti cartusul in pistol gi
atasati ajutajul. Aruncati deseurile
pand ciAnd se obtine o culoare
uniforma.

Introduceti ajutajul de amestecare
pand in capdtul gdurii si injectati
rigina, retrigind usor ajutajul pe
misurd ce gaura este umplutd 70%
din adancimea sa.

Introduceti imediat boltul, incet si
cu o migcare ugoard de rotire.
Indepirtati excesul de risind din
jurul gdurii inainte de a se Intdri.

Lisati elementul de prindere pand
cand trece timpul de intérire.

Atagati elementul de prindere si
strAngeti piulita (moment max.
conform Tabelului B1).

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W

Anexa B5
a Evaluérii Tehnice

Utilizare intentionata
Instructiuni instalare - ziddrie solida si AAC

Europene ETA-12/0528

14
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Realizafi gaura avind diametrul si
adincimea solicitate utilizind un
aparat rotativ.

Curitati gaura cu peria si pompa
manuald: efectuati cel putin patru
operatii de suflare, apoi patru
operatii de periere urmare din nou
de alte patru operatii de suflare.

Introduceti  mangonul  perforat
avand dimensiunea
corespunzdtoare.

Introduceti cartusul in pistol gi
atagati ajutajul. Aruncati degeurile
pand cind se obtine o culoare
uniforma.

Introduceti ajutajul pani in capdtul
mangonului §i injectati ragind pana
cind mangonul va intra 100% fin
adancime.

Introduceti imediat boltul, fncet si
cu o migcare ugoard de rotire.
Indepirtati excesul de rigind din
jurul giurii fnainte de a se Intdri,

Lisafi elementul de prindere pana
cind trece timpul de Intdrire,

Atasati elementul de prindere si
stringeti piulita (moment max.
conform Tabelului B2).

R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W

Anexa B6
a Evaluérii Tehnice

Utilizare intentionata
Instructiuni instalare - zid3rie cu goluri si ziddrie perforatd

Europene ETA-12/0528

15
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Tabel B4: Materiale de baza

Tip si dimensiuni Standard
Cirdmida nr. 1 Cirimizi din argild solidd: 240x 115 x 71 mm (ex. Wienerberger Mz 20/2.0) EN 771-1
f& e h&mm gl &ggéﬁ?%
Cdridmida nr. 2. Blocuri beton aerat autoclavat AAC 7: 599 x 199 x 240 mm EN 771-4
: st
Cdramidd nr. 3. Caramm silicat solid: 240 x 115 x 71 mm (ex. KS NF 20/2.0) EN 771-2
haaok G B 0 ke
Caramlda nr. 4 Blocurl cg giuri din silicat: 248 x 240 x 238 mm (ex. KS Ratio Block 8 DF 12/1.4) EN 771-2
Cérdmida nr. 5. Blocuri ceramice perforate: 373 x 240 x 249 mm (ex. Poroton Hlz 12/0.9 DF) EN771-1
o fn by by s BRI
Cdramida nr. 6. Blocuri ceramice perforate: 373 X 238 x 250 mm (ex. Wienerberger Porotherm 25 | EN771-1
fm‘&f} BB Nt e 008 giltn®
Caramxda nr. 7. Blocuri ceramice perforate 380 x 250 x 238 mm (ex. Leier Thermopor 38 P+W) EN771-1
EEA O R e e 07 ke
R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa B7
a Evaludrii Tehnice
Utilizare intentionata Europene ETA-12/0528
Materiale de baza (1)

16
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Tabel B5: Materiale de baza

Tip si dimensiuni Standard
Cirdmidd nr. 8. Blocuri ceramlce pe forate: 375x 250 x 238 mm (ex. Kozlowice MEGA-MAX EN 771-1
PR L e e el »
Caramlda nr. 9. Blocuri ceramice perforate 300 x 375 x 212 mm (ex. LS Tableau Mono Rect) EN771-1
Ciramidi nr. 10. Blocuri ceramice perforate: 500 x 200 x 314 mm (ex LS Tableau Rect) EN 771-1
T AT e D R
Cirdmida nr. 11. Blocuri ceramice perforate: 300 x 300 x 212 mm (ex LS Monomur 30) EN 771-1
He SN e OGS KRl
idd nr. 12. Blocuri ceramice perforate: 500 x 200 x 314 mm (ex. SM BGV Thermo) EN 771-1
e MO SR i
Caramida nr. 13. Blocuri ceramice perforate: 500 x 200 x 314 mm (ex. SM BGV Thermo Plus) EN771-1
2 B SR e BITES gl
Caramida nr. 14. Blocuri cu goluri din beton ugor 45 x 245 x300mm EN 771-3
b M S
R-KEM I / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa B8

a Evaluirii Tehnice

Utilizare intentionata Europene ETA-12/0528

Materiale de bazi (2)
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Tabel» 1v:‘Valori caracte 'sticga}e or id

fv 220 fara M10 85 7,0 5,0
M12 95 7,0 7,0

fo 26 fara M10 85 2,0 2,0

M12 95 2,5 2,5

©12x50
fo=12 ©12x80 M8

15x85 M10
@15x125 M10 125
@15x85 M12 85

@15x125
20x85

om=09 ©12x50 M8 50

2,0 2,0

fo 212 ©12x80 M8 80 2,5 2,5
©15x85 M10 85 3,0 2,5

©15x125 M10 125 35 2,5

©15x85 M12 85 3,5 2,5

©15x125 Mi2 125 4,0 2,5

©20x85 M1lé6 85 4,0 2,5

Factor sigurantd partiald ym = 2,0 pentru AAC (cirimida nr. 2) si ym = 2,5 pentru celelalte materiale de bazi (in lipsa
reglementirii nationale)

1Pentru proiectare conform ETAG 029, Anexa C: Nrk = Nrkp = Nrkpb = Nrpb = NRks

2 Pentru proiectare conform ETAG 029, Anexa C: Vik = VRib = VRike = VRks

Pentru zidirie solid3 (cirdmida nr. 1, 2 si 3) Vr. se va calcula conform ETAG 029, Anexa C, ecuatia C.5.7.

R-KEM 11 / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W

si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa C1
a Evaluarii Tehnice
Performante Europene ETA-12/0528

Valori caracteristice ale fortei de tensiune si forfecare (1)
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Tabel C2: Valori caracteristice a}g fqrtei devtensiup‘ i are
Densit: 0 ensiune ar

 om20,8 ©12x50

fo 215 @12x80 M8 80 2,0 2,0
@15x85 M10 85 2,5 2,0
®15x125 M10 125 2,5 2.5
15x85 M12 85 3.5 2,5
@15x125 M12 125 3,5 2,5

©20x85 M16 85 2,5 2,5

T om20,7 ©12x50

fo 210 ©12x80 M8 80 2,0 2,0
15x85 M10 85 2,0 2,0
©15x125 M10 125 2,5 2,5
15x85 M12 85 2,5 2,5
©15x125 M12 125 3,5 2,5

©20x85

©12x50

fo 215 ©12x80 80 2,5
©15x85 M10 ' 85 3,5
©15x125 M10 125 3,5
15x85 M12 85 4,0

@15x125 M12
©20%x85

0'.9 .

0m 20,93 M8

12x50 50

fv 26 ©12x80 M8 80 0,9
©15x85 M10 85 2,0 1,5
©15x125 M10 125 2,0 2,0
©15x85 M12 85 2,0 2,0
©15x125 M12 125 2,0 2,0
©20x85 M16 85 1,5 1,2

Factor sigurantd partiald yu = 2,5 pentru celelalte materiale de baza (in lipsa reglementdrii nafionale)

1 Pentru proiectare conform ETAG 029, Anexa C: N = Nrkp = Nrkb = Nrpb = NRrks
2 Pentru proiectare conform ETAG 029, Anexa C: Vrk = VRio = VRke = VRks

R-KEM II / R-KEM I1-S / R-KEM II-W

si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa C2
a Evaludrii Tehnice
Performante Europene ETA-12/0528

Valori caracteristice ale fortei de tensiune si forfecare (2)
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Tabel C4: Va_lp i

istice ale fortei de tensiune si forfecare

pm 20,8 ©12x50 M8 50 1,2
fo 22 ©12x80 M8 80 1,5 1,5
©15x85 M10 85 2,5 2,5
@15x125 M10 125 2,5 2,0
@15x85 M12 85 2,5 2,5
©15x125 M12 125 2,5 2,5
©20x85 M16 85 2,5 2,5
Factor siguranti partiald ym = 2,5 pentru celelalte materiale de baza (in lipsa reglementdrii nationale)

Tabel C5: Momente de indoire caracteristice

1 Pentru proiectare conform ETAG 029, Anexa C: Nrx = Nrip = Nrkp = Nrpb = NRks
2 Pentru proiectare conform ETAG 029, Anexa C: Vrk = VRrib = VRke = VRks

 Dimensiune tija o . M8 10
Moment de findoire | Mrks Nm 5.8 19 37 65 166
caracteristic 6.8 22 45 79 200

A4-70 26 52 92 232
Factor sigurantd | yms - 5.8 1,25
partiala 6.8 1,25
A4-70 1,56
R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM 1I-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa C4

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0528

Performante
Valori caracteristice ale forfei de tensiune si forfecare (4)
Momente de indoire caracteristice
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Dimensiune tija

Tabel C7: Dislocare sub forti de tensi

[mm]

Dimensiune tija

Sno

[mm]

Dimensiune tija

Sno

[mm]

8Noo

Dimensiune tija

Sno

[mm]

Dimen

Onw | [n

siune tija_
Sno [mm]

G

Dimensiune tija

Sno

[mm]

Performante
Dislociri sub forte de tensiune (2)

Dimensiune tija M8 M10
Sno [mm] 0,22 0,25 0,30 0,20
SN [mm] 0,44 0,50 0,60 040
Ecuatie N = Nrk / yrxymcuyr = 1,4
R-KEM II / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa C6

a Evaluadrii Tehnice
Europene ETA-12/0528
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Tabel C8: Dislocare sub fortad de

Dimensiune tija

fecare

Svo [mm]

Sveo mm

Dimensiune tija

Svo [mm]
Sveo m

Dlmensiuhé tija
Svo [mm]

Oveo mm

Dimensiune tija

Svo [mm]

Sve mm

Dimensiune tija

Svo [mm]

Sveo mm

Dimensiune tija

Svo [mm]

Sveo m

Dimensiune tija

dvo [mm]

Sve [mm]

Ecuatie V= Vrk / yrxymcu ye = 1,4

R-KEM 11 / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W

Performante

Dislocari sub forte de forfecare (1)

Anexa C7
a Evaluirii Tehnice
Europene ETA-12/0528

[MARIN AL
L Traducatora k
Ministerul Jus
Romanla

24

RAND| -
g gm ,
iftiel

!




Pagina 25 din Evaluarea Tehnica Europeand ETA-12/0528 emisa in data de 30.09.2015

Tabel C9:

Dimensiune tija

Svo

[mm]

SVO? _ !

Dimensiune tija

Svo

[mm]

Gvoo

[mm] |

Dimensiune tija

Svo

[mm]

§

Dimensiune tija

Svo

[mm]

L

Dimensiune tija

Svo

[mm]

(SVoo

Dimensiune tija

Svo [mm] 0,24 0,35 0,32 0,34
Sveo [mm] 0,36 0,53, 048 0,51
Ecuatie V= Vs / yrxymcuyr = 1,4
R-KEMII / R-KEM II-S / R-KEM II-W
si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa C8

Performante
Dislocari sub forte de forfecare (2)

Europene ETA-12/0528

a Evaluarii Tehnice

WA R Firna] 25
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Tabel C10: Factor entru testele efectuatewla _fata ETAG 029, Anexa B

| Material de baz
Cardmidinr. 1 M8-M16 0,71
Ciaramida nr. 2 M8-M16 0,59
Carimidi nr. 3-14 M8-M16 0,71

10 20 X dnom 10 X dnom 50 50
12 20 X dnom 10 X dnom 50 50
16 20x dnom 10x dnom 54 54

mm ] . . .
8+ (plZXSO lunitmax 0,5x lynit,max 100 100
8+ (P12X80 1unit,max 0,5 X lunitmax 100 100
10 + (p15X85 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100

10 + (p15X125 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
12 + (915X85 Tunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
12 + (p15X125 lunit,max 0,5 X lunit,max 100 100
16 + (pZOXSS lunit,max 0,5 X lunit,max ‘ 120 120

Tabel C13: Ciramida nr. 4-

i ‘ dnom"‘ (pdsxl i
mm]. . [mm .
8+ (p12x50 Tunit,max lunitmax
8+l 2x80 Tunitmax lunitmax
10 + [ 15x85 lunit,max lunit,max
10 + (p15X125 lunit,max lunit,max
12 + (4] 15x85 lunit,max lunit,max
12 + (P15X125 lunit,max lunit,max
16 + (DZOXBS lunitmax lunit.max

luniymax — lungimea maxim3 a unitdtii de zidarie

R-KEM I / R-KEM II-S / R-KEM II-W

si RM50 / RM50-S / RM50-W Anexa C9
a Evaludrii Tehnice
Performante Europene ETA-12/0528

Factor B, distanta fatd de margine si distantare
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